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Abstract of FR2769591 

The cardboard packaging blank Is lined with 

plastics film which has an edge to be fixed to 

the blank wall which has openings in the fixing 

area. The film is folded over onto both sides of 

the openings and welded together through 

them. 
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^ EMBALLAGE EN CARTON. 

(§p L'invention concerne un dispositif d'emballage consti- 
tute par au moins une parol (1 2) en un materiau relativement 
rigide et au moins une feuille en un mat6riau thermoplastl- 
que (1 0) fixe sur ladite paroi. 

II se caracterise en ce que ladite paroi presente une face 
interne et une face externe (12b), en ce que ladite feuille 
presente un bord libre destine a etre fix6 sur ladite paroi, en 
ce que ladite parol presente dans la zone de fixation une 
pluralite d'orifices (16), en ce que ladite feuille presente a 
proxlmite de son bord de fixation une portion appliquee cen- 
tre la paroi interne en regard desdits orifices, en ce qu'il 
comprend une portion (10a) de feuille thermoplastique ap- 
pliquee sur la face externe de la paroi en regard desdits ori- 
fices et en ce que les portions de feuilles appliquees contre 
les faces interne et externe sont reliees par des zones de 
soudure (18) realisees a travers lesdits orifices. 
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La presente invention a pour objet un dispositif d'emballage. 
De fa$on plus precise, la prdsente invention conceme un 
dispositif d'emballage qui comporte une caisse, notamment une caisse en 
carton, dans laquelle on fixe une ou plusicurs feuilles en materiau 
5 thermoplastique, ce materiau etant de preference thermoretractable. On 
comprend qu'ainsi, apres avoir dispose a l'intcrieur de la caisse en carton les 
objets a emballer, il est possible, apr£s les avoir recouverts de la ou des 
feuilles thermoretractables, d'obtenir une fixation Uts efficace de ces objets 
sur une paroi de Temballage, par exemple le fond de l'emballage ou plus 
10 precis£ment le fond de la caisse cn carton. 

Un des problemes qui se pose pour la realisation de ce type 
d'emballage est la fixation d'une partie de la ou des feuilles thermoplastiques 
thermoretractables sur les parois de la caisse en carton. On comprend en 
effet qu'il est n£cessaire que la solidarisation entre la feuille thermoplastique 
15 et la paroi de la caisse soit suffisamment r£sistante pour permettre le 
ddveloppement des contraintes liees au phenomene de thermoretractation 
sans entrainer la desolidarisation de la feuille par rapport k la caisse en 
carton. 

On comprend egalement que ces emballages doivent avoir un 
20 cout global aussi faible que possible afin de ne pas accroitre le prix du 
produit a emballer. II est en particulier souhaitable que l'operation de 
fixation de la feuille ou des feuilles thermoretractables sur la caisse en 
carton qui doit se faire automatiquement rcpresentc un cout economique 
aussi reduit que possible et qu'elle puissc s'adapter commodement a la 
25 fixation d'une telle feuille cn differentes parties des parois de la caisse en 
carton. 

Dans les solutions connues, la fixation de la feuille 
thermoretractable sur la paroi de la caisse en carton est r6alisee par collage. 
Pour obtenir une fixation suffisamment resistante, cette operation est 

30 relativemcnt onereuse car elle neccssite Temploi de colles specifiques 
assurant une liaison mecanique suffisante. En effct, le plus souvent, la caisse 
en carton est r6alisee avec un matdriau de quality relativement subalterne 
afin d'en abaisser le cout. Avec un carton de qualite mediocre, le collage 
pose des problemes difficiles a r£soudre et sa fiabilite et sa reproductibilite 

35 sont deiicates k assurer. 
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Un objet de la presente invention est dc fournir un dispositif 
d'emballage dans lequel la fixation d\inc ou plusieurs feuilles de materiau 
thermoplastique sur les parois de la caisse, notamment en carton, ne 
neccssite aucune operation de collage tout en assurant une liaison 
5 mecanique suffisante. 

Pour atteindre ce but scion 1'invention, le dispositif d'emballage 
est constitue par au moins une paroi en un materiau relativement rigide et au 
moins une feuille en un materiau thermoplastique fixe sur ladite paroi, et il 
se caracterise en ce que ladite paroi presente une face interne et une face 
10 cxterne 

en ce que ladite feuille presente un bord libre destine & etre fix6 
sur ladite paroi 

en ce que ladite paroi presente dans la zone de fixation une 
pluralite d'orifices 

15 en ce que ladite feuille presente a proximity de son bord de 

fixation une portion appliquee contre la paroi interne en regard desdits 
orifices 

en ce qu'il comprend en outre une portion de feuille 
thermoplastique appliquee sur la face externe dc la paroi en regard desdits 
20 orifices 

et en ce que les portions de feuilles appliquees contre les faces 
interne et externe sont relides par des zones de soudure realisees a travers 
lesdits orifices. 

On comprend que du fait que la partie de la feuille 
25 thermoplastique disposee a l'interieur dc la caisse est reliee par soudure a 
une autre portion de feuille thermoplastique elle-meme disposee a l'interieur 
de la caisse en carton, la liaison entre la portion de feuille interne et la 
portion de feuille externe presente une grandc resistance mecanique du fait 
notamment que la portion de feuille externe s'etend sur une surface non 
30 negligeable de la face externe de la paroi de la caisse. 

On comprend egalement qu'il est possible de disposer les 
differents orifices dans la region souhaitdc de la paroi de la caisse, ce qui 
permet la fixation de la feuille thermoretractable en tous points souhaites de 
la caisse. 
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Selon un premier mode de mise en oeuvre, la paroi presente un 
bord libre et les deux portions dc feuille en materiau thermoplastique 
appartiennent a une meme feuille qui est plice selon le bord libre de la paroi. 

On comprend que cette solution est avantageuse lorsque la feuille 
5 de materiau thermoplastique doit etre fixee a proximite d'une des extremites 
de la paroi. On remarque cgalement que meme si la feuille est repliee autour 
du bord libre de la paroi, ce pliage n'intervient en rien dans la fagon dont la 
paroi et la feuille en materiau thermoplastique sont solidarisees. 

Selon un deuxieme mode dc mise en oeuvre, la portion de feuille 
10 appliquee contre la face externe de la paroi est une bande d*une feuille de 
materiau thermoplastique scparee de la feuille disposee a l'interieur de la 
paroi. 

On comprend que ce mode de realisation est particulierement 
bien adapte au cas oii la feuille doit etre fixec sur la paroi dans une zone 
15 intermediaire de cclic-ci entre ses bords. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaitront 
mieux a la lecture de la description qui suit de plusieurs modes de realisation 
de Tinvention donnes a titre d'cxemple non limitatifs. La description se 
refere aux figures annexees sur lesquelles : 
20 la figure la est un premier excmple de fixation d'une feuille 

thermoplastique sur la paroi d'une caisse notamment en carton ; 

la figure lb est une vue en coupe selon la ligne BB de la 

figure la ; 

la figure 2a est une vue partielle montrant un deuxieme mode dc 
25 fixation de la feuille thermoplastique sur la paroi de la caisse ; 

la figure 2b est une vue en coupe selon la ligne BB de la 

figure 2a ; 

la figure 3 est une vue en coupe verticale d'un mode de 
realisation d'une caisse d'emballagc utilisant le mode dc solidarisation 
30 illustrd par les figures la et lb ; et 

la figure 4 est une vue en coupe verticale d'un exemple de 
realisation d'une caisse cn carton utilisant le mode de solidarisation illustre 
sur les figures 2a et 2b. 

En se r^ferant tout d'abord aux figures la et lb, on va decrire un 
35 premier mode de solidarisation entre une feuille 10 en materiau 
thermoplastique de preference thermoretractablc ct une paroi de caisse 
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d'emballage 12, cette paroi etant par exemple realisee cn carton. Dans ce 
mode de realisation, la paroi 12 de la caissc cn carton presente une face 
interne 12a, une face externe 12b et un bord Hbre 14. Selon ce premier mode 
de fixation, on realise dans la zone ou on veut fixer la feuille 10, des 
5 orifices 16 dans la paroi 12. Ccs orifices 16 sont bien sur de prdference 
alignds parallclement an bord de la paroi. Pour fixer la feuille 10 sur la 
paroi, on replie une des extrdmites de celle-ci autour du bord librc 14 de 
telle maniere qu'une petite partie 10a de la feuille soit appliquee contre la 
face externe 12b de la paroi en regard des orifices 16 et que le reste de la 

10 feuille 10 soit dispose a Tinterieur de la caisse en carton, la portion 10b de la 
feuille etant plaquee contre la face interne 12a de la paroi egalement en 
regard des orifices 16. Dans une operation suivante, on realise par exemple a 
l'aide d'une tete de soudage a ultrasons, une soudure des portions 10a et 10b 
de la feuille thermoplastique a travers les orifices 16. On a reference 18 les 

15 points de soudure ainsi obtenus. 

On comprend que la tenue mecanique de la liaison entre la 
feuille 10 et la paroi 12 resulte du fait que la partie de la feuille 2t Tinterieur 
de la paroi, e'est-a-dire a Tintcricur de la caisse, est reliee a la partie 10a de 
la feuille disposee sur la face externe par l'intcrmediaire des points de 

20 soudure 16. Du fait des dimensions de la partie 10a de la feuille, on obtient 
une resistance mecanique tres importante puisque cette portion de feuille 
dispos6e sur la face externe est reliee sur la portion de feuille 10b interne par 
les differents points de soudure 16. 

On comprend egalement que la partie plicc de la feuille en regard 

25 du bord libre de la paroi ne joue aucun role dans la resistance mecanique de 
la liaison sous Teffet de contraintes appliquces a la feuille 10, notamment 
des contraintes resultant de la thermoretractation de cette feuille. Dans 
certains cas, il pourrait meme etre interessant de couper la feuille 10 entre 
ses portions 10a et 10b en regard ou a proximite du bord libre 14 de la paroi. 

30 En se referant maintenant aux figures 2a et 2b, on va decrire un 

deuxi&me mode de realisation de la solidarisation entre une feuille 
thermoplastique 20 et la paroi 22 d'une caisse en carton. Dans ce mode de 
realisation, la fixation de la feuille 20 sur la paroi 22 est r6alisee dans une 
partie mediane de la paroi 22, c f est-a-dirc a distance de son extremite libre. 

35 Pour cela, on realise dans la paroi 22 qui presente une face interne 22b et 
une face externe 22a, des orifices 26 qui sont alignes et disposes 
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parallelement aux bords de la paroi 22. On dispose, cn regard des 
orifices 26, la partie d'extremite 20b de la feuille thermoplastique 20. On 
dispose, en regard des orifices 26 et conlre la paroi externe 22a de la paroi, 
une bande 28 realisce a Taide du meme matcriau thermoplastique de la 
5 feuille principale 20. On realise ensuitc, par exemple a 1'aide d'une tete de 
soudage par ultrasons, la soudure de la bande 28 avec rextremite 20b de la 
feuille thermoplastique 20 des points de soudure 29 qui traversent ainsi les 
orifices 26. 

On comprend que dans ce cas, on obtient exactement la meme 

10 qualite de liaison mecanique entre la feuille et la paroi, notamment en 
carton 22 de la caisse d'emballage. On comprend egalement que ce mode de 
fixation permet de realiser la liaison a distance des bords libres de la 
paroi 22. II faut souligner que les orifices 16 ou 26 doivent avoir une 
superficie suffisantc pour que le point de soudage entre les deux portions de 

15 feuille thermoplastique presentent une dimension suffisante. Dans certains 
cas, il peut etre interessant de prevoir dans chaque paroi deux lignes 
d'orifices, la feuille 20 et la bande externe 28 etant rcliees par deux series de 
points de soudure disposes dans les orifices. Pour obtenir cette resistance 
suffisante, il peut etre interessant de donner a ccs orifices une forme 

20 oblongue dans la direction verticalc de la paroi, e'est-a-dire selon la 
direction duplication des efforts afin de ne pas reduire la resistance 
mecanique de la paroi en carton. 

En se referant maintenant & la figure 3, on va decrire un premier 
exemple de realisation d'une caisse cn carton a l'aidc de la technique de 

25 fixation decrite en liaison avec les figures la et lb. Sur cette figure, on a 
represents les parois verticalcs laterales 30 ct 32 d'une caisse par exemple en 
carton 34. A proximite des bords libres 36 et 38 de ces parois, on a realise 
une succession d ! orificcs40 ct 42. On dispose ensuite des feuilles 
thermoplastiques 42 et 44 de telle manicre que chaque feuille presente une 

30 portion terminale 42a, 44a, disposce sur la face externe des parois 30 et 32 
en regard des orifices 40 et 42 et que la partie terminale des feuilles 40, 44 
pr6sente une portion 44b, 42b appliqu6c centre la face interne des parois en 
regard de ces orifices. On realise ensuite le points de soudure 50 et 52 ainsi 
qu'on l'a deja decrit precedemment. Pour terminer la caisse en carton 34, il 

35 suffit par exemple de fixer un fond 54 presentant des bords 56. 
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Sur la figure 4, on a represente un exemple d'utilisation de la 
technique de fixation decrite en liaison avec les figures 2a et 2b. Sur cette 
figure, on a represente une caisse en carton 60 pr6sentant un fond 62 et des 
. parois laterales 64 et 66. Dans ces parois laterales, on a amdnagd deux series 

5 d'orifices respectivement referencees 68 et 70 disposees dans cette paroi k la 
hauteur ou Ton veut r6aliser la liaison entre les fcuilles thermoplastiques 72 
et 74 et les parois de la caisse. On dispose sur la face externe des parois en 
regard des trous 68 et 70 des bandcs de mat6riau thermoplastique 76 et 78. 
On realise Toperation de thermosoudage a travers les orifices 68 et 70 entre 

10 les feuilles 7 } 2 et 74 et les bandes de matdriau thermoplastique 76 et 78, ainsi 
que cela a ete decrit precedemment. 

On comprend qu'on ne sortirait pas de Tinvention si Ton prevoyait 
une seule feuille de materiau thermosoudable et thermoretractable dont les 
deux bords libres seraient fixes respectivement sur une des parois de la 

15 caisse en carton ou analogue. 
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REVINDICATIONS 

1. Dispositif d'emballagc constitud par au moins une paroi en un 
matcriau relativement rigide et au moins une feuille en un matdriau 

5 themnoplastique fixe sur laditc paroi, caract6rise en ce que ladite paroi 
presente une face interne et une face extcrne 

en ce que ladite feuille pr6sente un bord libre destine a etre fixe 
sur ladite paroi 

en ce que ladite paroi presente dans la zone de fixation une 
10 pluralite d'orifices 

en ce que ladite feuille presente a proximite de son bord de 
fixation une portion appliquee contre la paroi interne en regard desdits 
orifices 

en ce qu'il comprend une portion de feuille thermoplastique 
15 appliquee sur la face externe de la paroi en regard desdits orifices 

et en ce que les portions de feuilles appliquees contre les faces 
interne et externe sont relices par des zones de soudure realisees a travers 
lesdits orifices. 

2. Dispositif d'emballagc selon la revendication 1, caracterise en 
20 ce que ladite paroi presente un bord libre et en ce que les deux portions de 

feuille en materiau thermoplastique appartiennent a une meme feuille qui est 
pliee selon le bord libre de laditc paroi. 

3. Dispositif d'emballagc selon la revendication 1, caracterise en 
ce que ladite portion de feuille appliquee contre la face externe de la paroi 

25 est une bande d'une feuille de matcriau thermoplastique separee de ladite 
feuille. 

4. Dispositif d ! emballage selon Tune quelconque des 
rcvendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il comprend deux parois 
sensiblement identiques et paralleles cntre elles et deux feuilles de matdriau 

30 thermoplastique. 

5. Dispositif d'emballagc selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterisd en ce qu'il comprend deux parois 
sensiblement identiques et paralleles cntre ellcs et une seule feuille de 
materiau thermoplastique, ladite feuille presentant deux bords de fixation, 

35 chaque bord etant fixe sur une desdites parois. 
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